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HF-Kuppler zum Verbinden elnes Koaxialsteckers mlt 
elner HF-Obertragungsleltung auf elner Leiterplatte 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen HF-Kuppler zum Verbinden eines Koaxial- 
steckers mit einer HF-Qbertragungsleitung auf einer Leiterplatte, gemaB dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Bei der Herstellung von in einem Metallgehause zur Abschirmung angeordneten 
Leiterplatten mit einem HF-Anschluii, welcher durch das Gehause hindurch ge- 
fOhrt ist, wird zunachst die bestuckte und in einem HeiBluftofen verltttete Leiter- 
platte in dem offenen Gehause montiert und in einem nachfolgenden manuellen 
Arbeitsschritt ein HF-Koaxialstecker durch einen Gehausedurchbruch eingescho- 
ben. Entsprechende Lotfahnen am HF-Koaxialstecker mQssen nun separat mit der 
Leiterplatte verldtet werden, bevor ein das Gehause verschliefcender Deckel mon- 
tiert werden kann. Dieser Herstellungsprozeft ist dahingehend nachteilig, dad der 
zusatzliche, manuelle Lotvorgang einen hohen Aufwand erfordert und keine so 
hohe ProzeBsicherheit bietet, wie das Ldten der Bauteile im Heiftluftofen. Zusatz- 
lich konnen Leiterplatte bzw. HF-Koaxialstecker bei etwaigen Schaden nicht ein- 
fach ausgetauscht werden. 



Der Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde, elnen HF-Kuppler der o.g. Art dahinge- 
hend zu verbessern, dad eln automatlslerter Herstellungsprozed prozedslcher und 
mit wenlger Aufwand ausgefdhrt warden kann. 

Dlese Aufgabe wlrd erflndungsgemad durch elnen HF-Kuppler der o.g. Art mlt den 
In Anspruch 1 gekennzelchneten Merkmalen gelost. Vortellhafte Ausgestaltungen 
der Erflndung slnd In den welteren AnsprOchen beschrleben. 

Bel elnem HF-Kuppler der o.g. Art 1st es erflndungsgemad vorgesehen, dad der 
HF-Kuppler wenlgstens eln erstes Paar Federlamellen, welches zum elektrlschen 
Kontaktleren elnes Mlttellelters des Koaxlalsteckers angeordnet und ausgeblldet 
1st, sowle wenlgstens eln zwettes Paar Federlamellen, welches zum elektrlschen 
Kontaktleren elnes Audenlelters des Koaxlalsteckers angeordnet und ausgeblldet 
1st, aufwelst, wobel wenlgstens elne Federlamelle des ersten Paares an elnem 
dem Koaxlalstecker abgewandten Ende elne Kontaktflache zum elektrlschen Ver- 
blnden des HF-Kupplers mit der HF-Obertragungsleltung auf der Lelterplatte sowle 
zum mechanlschen Verblnden mlt der Lelterplatte und wenlgstens elne Federla- 
melle des zwelten Paares an elnem dem Koaxlalstecker abgewandten Ende elne 
Kontaktflache zum elektrlschen Verblnden des HF-Kupplers mlt elnem Masse- 
kontakt auf der Lelterplatte sowie zum mechanlschen Verblnden mit der Lelter- 
platte aufwelst. 

Dies hat den Vorteil, dad glelchzeitlg mit dem BestOcken und Verloten von Bau- 
teilen auf der Lelterplatte auch der HF-Kuppler bestQckt und verlotet werden kann, 
wobel zur Herstellung elner HF-Verblndung bzw. elektrlschen Kontaktlerung mit 
der Lelterplatte, belsplelswelse durch ein Gehause hlndurch, ledlglich der Koaxlal- 
stecker In die Federlamellen eingeschoben werden mud, ohne dad zur Herstel- 
lung der elektrlschen Kontakte zwischen HF-Koaxialstecker und Lelterplatte zu- 
sStzliche Lotarbeiten erforderlich sind. Dadurch kann zusatzlich der Koaxlalstecker 
jederzeit entfernt bzw. ausgetauscht werden, ohne dazu ein die Lelterplatte umge- 
bendes Gehause offnen und Lotarbeiten durchfQhren zu mflssen. 

Ein einfaches und maschinelles bestQcken von Leiterplatten mlt dem HF-Kuppler 
in Form eines oberflachenmontlerbaren Bauteils erzielt man dadurch, dad die 



Kontaktflachen der Federiamellen in einer Ebene parallel zur Leiterplatte angeord- 
net sind. 

Zweckmalilgerwelse weist der Koaxialstecker elnen Gehausedurchfuhrungsab- 
schnitt fOr eln die Leiterplatte umgebendes Gehause auf. 

In elner bevorzugten Ausfuhrungsform erstrecken slch alle Federiamellen In elner 
Ebene parallel zur Leiterplatte. 

FOr eine gute und sichere SlgnalQbertragung sind die Federiamellen des ersten 
Paares im Bereich der Kontaktflache einstQckig ausgebildet. 

Zum Ausbilden elnes vorbestimmten Fangberelches fur einen Kontaktbereich des 
Koaxialsteckers sind die Federiamellen eines Paares an ihrem dem Koaxialstek- 
ker zugewandten Ende voneinander weg abgewlnkelt 

Um das automatische Anordnen des HF-Kupplers auf elner Leiterplatte In einem 
Bestockungsautomat zu erieichtern, weist der HF-Kuppler ein Gehause auf, wel- 
ches alle Federiamellen tragt. Dadurch mud eine Greifspitze des Bestuckungsau- 
tomaten lediglich das Gehause fassen und auf der Leiterplatte positionleren, wo- 
durch automatised alle Federiamellen korrekt angeordnet und positioniert sind. 
das Gehause 1st zweckmaBlgerweise als ebenes Bauteil ausgebildet und weist 
bevorzugt wenigstens einen Zapfen aufweist, welcher sich von dem Gehause weg 
zum Eingriff in die Leiterplatte erstreckt. 

ZweckmaiSigerweise weist das Gehause eine Ausnehmung auf, in die freie, dem 
Koaxialstecker zugewandte Enden der Federiamellen hinein ragen. Hierdurch 
kann der Koaxialstecker ohne wesentliche Anpassungen an des Gehause des 
HF-Kupplers zwischen die Federiamellen eingeschoben werden. 

In einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung ist dali der Zapfen zum Eingriff 
in ein Loch der Leiterplatte ausgebildet, wobei der Zapfen wenigstens eine 
Rastnase aufweist, welche in radialer Richtung bzgl. des Zapfens Ober dessen 
Auiienumfang hinausragt, wobei die Rastnase am Zapfen derart angeordnet und 



ausgeblldet 1st, daB eln AuBenumfang des Zapfens im Berelch der Rastnase klel- 
ner 1st als eln Durchmesser des Loches In der Lelterplatte, wobel eln AuBenum- 
fang des In das Loch In der Lelterplatte hlneln ragender Abschnltt des Zapfens 
derart ausgeblldet 1st, daft sich zwlschen einem AuBenumfang dieses Abschnlttes 
und elner Innenwandung des Loches In der Lelterplatte Qber wenlgstens elnen Tell 
des AuBenumfangs eln derartiger Zwischenraum mit Kaplllaritat fQr Lot erglbt, daB 
wahrend eines Lotvorgangs auf elner Oberflache der Lelterplatte befindliches Lot 
durch Kapillarwlrkung In den Zwischenraum hlneln und dlesen ausfullend eln- 
dringt 

Dies hat den Vortell, dad zum BestQcken und Verrasten des Bauteils auf der Lel- 
terplatte keine besonders hohe Kraft notwendig 1st, so daB diese Arbeit automati- 
slert maschlnell auf elner FertigungsstraBe fQr Leiterplatten mit BestQckungsauto- 
mat und HelBluftofen durchgefQhrt werden kann, wobei nach dem Lotvorgang Im 
HelBluftofen automatisch eine Verrastung des Bauteils mit dem in das Loch in der 
Lelterplatte eingedrungene Lot hergestellt 1st. Gleichzeitlg erglbt sich ein toleranz- 
freier FormschluB zwlschen Zapfen und Innenumfang des Loches in der Lelter- 
platte in einer Ebene der Lelterplatte. Die BestQckung von Bauteilen mit Verra- 
stung kann dadurch sehr kostengOnstlg bei gleichzeitlg hohen HaltekrSften und 
wenig Toleranz erfolgen. 

Eine formschlQssige Verbindung ohne Toleranzen in Richtung entlang einer 
Langsachse des Loches in der Leiterplatte erzielt man dadurch, daft die Rastnase 
am Zapfen derart angeordnet und ausgebildet 1st, daft bei vollstandig auf die Lei- 
terplatte aufgesetztem Bauteil die Rastnase innerhalb des Loches in der Leiter- 
platte angeordnet ist. 

Zum weiteren Unterstutzen der Kapillarwlrkung Ist der Umfang des Zapfens in 
LSngsrichtung Qber den gesamten im Loch der Leiterplatte befindlichen Abschnitt 
mit wenigstens einer Ausnehmung ausgebildet. 

Einen besonders guten FormschluB zwischen dem in das Loch in der Leiterplatte 
eindringenden Lot und der Leiterplatte erzielt man dadurch, daB das Loch in der 
Leiterplatte metallisiert ist. 



Die Erflndung wlrd Im folgenden anhand der Zelchnung nflher eriautert. Dlese 
zelgt In: 

Fig. 1 eine bevorzugte Ausfuhrungsform elnes erflndungsgemaBen 
HF-Kupplers in perspektivischer Darstellung von oben, 

Fig. 2 den HF-Kuppler gemaft Fig. 1 in perspektivischer Darstellung von unten, 

Fig. 3 den HF-Kuppler gemfili Fig. 1 in elngebautem Zustand und mit aufge- 
schobenem HF-Koaxialstecker In perspektivischer Darstellung von oben, 

Fig. 4 den HF-Kuppler gemaft Fig. 1 in elngebautem Zustand und mit aufge- 
schobenem HF-Koaxlalstecker in teilweise geschnittener Ansicht von 
unten, 

Fig. 5 elne bevorzugte Ausfuhrungsform eines Bauteils aufgesetzt auf eine 
Leiterplatte In Aufsicht, 

Fig. 6 eine Ansicht von Detail X von Fig. 5 vor elnem Lotvorgang, 

Fig. 7 eine Schnittansicht entlang Linie A-A von Fig. 6, 

Fig. 8 eine Ansicht von Detail X von Fig. 5 nach einem Lotvorgang und 

Fig. 9 eine Schnittansicht entlang Linie B-B von Fig. 8. 

Die in Fig. 1 und 2 dargestellte, bevorzugte AusfOhrungsform eines erfindungsge- 
mSBen HF-Kupplers ist als oberfiachenmontierbares Bauteil (SMD - Surface 
Mount Devide)) ausgebildet und umfaBt ein Gehause 10, in dem ein erstes Paar 
Federlameilen 12, 14 und ein zweites Paar Federlamellen 16, 18 angeordnet sind. 
Das Gehause 10 weist an einer Seite eine Ausnehmung 20 auf, in der die Feder- 
lamellen 12, 14, 16, 18 frei Hegen. Die Federlamellen 12, 14, 16, 18 sind derart 



angeordnet und federnd elastlsch, daB das erste Paar Federtamellen 12, 14 elnen 
Innenletter elnes HF-Koaxlalsteckers und das zweite Paar Federtamellen 16, 18 
elnen Aulienlelter des HF-Koaxlalsteckers mlt jewelllgen frelen Enden Im Berelch 
der Ausnehmung 20 elektrlsch kontaktiert, wle spater noch genauer beschrleben 
wlrd. An den jewelllgen frelen Enden In der Ausnehmung 20 slnd die Federtamel- 
len 12, 14 bzw. 16, 18 elnes Paares vonelnander weg abgewlnkelt, so daB slch 
eln gewlsser Fangberelch erglbt, damit eln Elnschleben des HF-Koaxlalsteckers 
zwlschen die Federtamellen 12, 14, 16, 18 auch dann gewahrlelstet 1st, wenn die 
Ausrichtung zwlschen HF-Koaxlalstecker und HF-Kuppler toleranzbedlngt nlcht 
exakt fluchtet. 

Wle Insbesondere aus Fig. 2 erslchtllch, welst jede Federlamelle 12, 14, 16, 18 an 
elnem der Ausnehmung 20 bzw. dem HF-Koaxlalstecker abgewandten Ende elne 
KontaktflSche 22, 24, 28 auf, wobel die Federtamellen 12, 14 des ersten Paares 
Im Berelch der Kontaktfiache 24 elnstucklg ausgebildet slnd. Dlese Kontaktfiachen 
slnd In elner Ebene angeordnet und bllden Jeweillge Lotfiachen zum elektrlschen 
Kontaktieren von Kontakten auf elner Leiterplatte und zum mechanlschen Verbin- 
den mlt der Leiterplatte, wle nachfolgend noch genauer beschrleben wlrd. 
Seltllch am Gehause 10 slnd Zapfen 28 angeordnet, welche einstOcklg mlt dem 
Gehause 10 ausgebildet slnd und slch Im wesentllchen senkrecht zur Ebene der 
Kontaktfiachen 22, 24, 26 erstrecken. Dlese Zapfen 28 dlenen zum Elngriff in ent- 
sprechende Ausnehmungen In der Leiterplatte, urn den HF-Kuppler relativ zur 
Leiterplatte exakt zu positlonieren und mechanisch zu fixieren. 

In den Fig. 3 und 4 1st beispielhaft eine Elnbauzustand fOr einen erfindungsgema- 
Ren HF-Kuppler dargestellt. Die Zapfen 28 greifen in Locher 30 In der Leiterplatte 
32. Diese Leiterplatte 32 1st bereits in ein Gehause 34 eingebaut. Dieses Gehause 
34 weist einen Durchbruch 36 fur einen HF-Koaxialstecker 38 mit Innenleiter 40 
und AuBenleiter 42 auf. Wie insbesondere aus Fig. 4 ersichtlich, kann auch nach 
vollstandigem VerschlielJen des Gehauses 34 der Koaxialstecker einfach von au- 
lien durch den Durchbruch 36 eingeschoben werden, wobel das erste Paar Fe- 
dertamellen 12, 14 den Innenleiter 40 und das zweite Paar Federtamellen 16, 18 
den Aulienleiter 42 elektrisch kontaktiert. Hierbel slnd die Federtamellen eines 
Paares 12, 14 bzw. 16, 18 derart vonelnander beanstandet, dali der Innenleiter 40 
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bzw. der Aulienlelter 42 die firelen, federnd elastlschen Enden der Federtamellen 
12, 14, 16, 18 auselnander drQckt, so daft slch elne entsprechende Kontaktkraft 
ergibt, die zusammen mlt einer Kontaktflache elnen elektrischen Kontakt herstellt. 

5 Eln Herstellungsverfahren fQr Lelterplatten mlt Gehause und Durchbruch fOr elnen 
HF-Anschluli stellt slch wle folgt dar. Zuerst wlrd auf die Leiterplatte maschlnell 
elne Lotpaste aufgetragen und alle Bautelle elnschlleftllch des erfindungsgema- 
ften HF-Kupplers werden maschlnell aufgebracht (maschlnelle BestQckung). An- 
schlieftend erfolgt der Lotprozeft In elnem Helfcluftofen (reflow loten). Hlerbel wer- 

10 den die Kontaktflachen 22, 24, 26 des erflndungsgemaften HF-Kupplers mlt ent- 
sprechenden Kontaktstellen auf der Leiterplatte 32 verlotet. Die Kontaktflache 24 

• der Federtamellen 12, 14 des ersten Paares, welches den Mlttelleiter 40 des 
HF-Koaxialsteckers kontaktlert, wlrd dabel mlt einer HF-Slgnalleltung auf der Lei- 
terplatte 32 elektrlsch verbunden. Die Kontaktflachen 22 und 26 der federtamellen 
15 16, 18 des zweiten Paares werden dabei Jewells mlt Massekontakten auf der Lei- 
terplatte 32 elektrlsch verbunden. Wie be! SMD-Bauteilen ubilch, schafft die Lot- 
verbindung auch glelchzeitig elne mechanlsche Verblndung mlt der Leiterplatte 32. 
Elne zusatzllch mechanlsche Flxierung stellen die belden Zapfen 28 zur Verfu- 
gung, wobei die Zapfen 28 die beim spateren Elnstecken des HF-Koaxlalsteckers 
20 seitllch auftretenden Krafte abfangen, so daft dlese nlcht die L6tverbindungen be- 
schadlgen. Anschlieftend wird die Leiterplatte 32 in das Gehause 43 eingebaut 
und das Gehause 34 verschlossen. Durch den Durchbruch 36 wird dann der 

• HF-Koaxialstecker 38 eingeschoben, wobei durch die Anordnung und Ausbildung 
der Federtamellen 12, 14, 16, 18 entsprechende elektrische Kontakte zwlschen 
25 der HF-Slgnalleitung auf der Leiterplatte 32 und dem Mittelleiter 40 des 
HF-Koaxlalsteckers 38 einerseits sowie zwischen entsprechenden Massekontak- 
ten auf der Leiterplatte 34 und dem Aulienlelter 42 des HF-Koaxialsteckers 38 
andererseits automatisch durch das Einschieben des HF-Koaxialsteckers 38 und 
ohne weiter LOtarbeiten uber den HF-Kuppler hergestellt werden. Der 
30 HF-Koaxialsteckers 38 in das Gehause 34 eingebredt, wobei dies ebenfalls ma- 
schinelle auf einer FertigungsstraRe erfolgen kann. 

Fig. 5 zeigt eine bevorzugte Weiterbildung des Bauteils fQr die Leiterplatte 32. Das 
Bauteil umfaBt das Gehause 10 und die zwei Zapfen 28. In Fig. 1 1st das Bauteil 
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auf die Lelterplatte 32 aufgesetzt, wobel Jeder Zapfen 28 In ein metallislertes Loch 
30 in der Lelterplatte 32 grelft. 

Fig. 6 und 7 veranschaulichen zusatzllch den Zustand des aufgesetzten Bautells 
vor einem Lotvorgang, wobel elne Metalllslerung 56 des Loches 30 erslchtllch 1st. 
Um elnen Tell des Umfanges des Loches 30 1st Lotpaste 50 aufgetragen und der 
Zapfen 28 ragt in das Loch 30 hineln. Der Zapfen 28 1st an seinem frelen Ende mlt 
elner Rastnase 52 ausgebildet, wobel der Durchmesser des Zapfens 28 im Be- 
reich der Rastnase 52 kleiner 1st als ein Innendurchmesser des Loches 30. Auch 
im restllchen Abschnltt des Zapfens 28, der In das Loch 30 eingreift, 1st der 
Durchmesser des Zapfens 28 kleiner ausgebildet als der Innendurchmesser des 
Loches 30. Zusatzllch 1st die Lange des Zapfens 28 derart gewahlt, dali sich bei 
vollstandlg auf die Lelterplatte 32 aufgesetztem Bauteil die Rastnase 52 noch In- 
nerhalb des Loches 30 beflndet, wle insbesondere aus Fig. 7 erslchtllch. Zusatz- 
llch 1st der Zapfen 28 in Langsrichtung mlt Ausnehmungen 53 versehen, wle ins- 
besondere aus Fig. 6 erslchtllch. Der geringere Durchmesser des Zapfens 28 im 
Vergleich zum Loch 30 und die Ausnehmungen 54 sind derart gewahlt, dali zwl- 
schen einem Aulienumfang des Zapfens 28 und einem Innenumfang des Loches 
30 ein Zwischenraum mit kapillaren Eigenschaften ausgebildet 1st. 

In einem Herstellungsverfahren, bei dem zunachst alle Bauteile von einem Be- 
stOckungsautomaten auf die Lelterplatte 32 aufgesetzt werden und anschlieliend 
ein Lotvorgang in einem Heililuftofen erfolgt, wlrd das Lot 50 erwarmt und geht in 
elne flOsslge Phase Ober. Das flOssige Lot 50 drlngt dann durch die Kapillarwir- 
kung in den Zwischenraum zwischen dem Aulienumfang des Zapfens 28 und dem 
Innenumfang des Loches 30 ein und fOllt diesen im wesentlichen vollstandig aus. 

Fig. 8 und 9 zeigen den Zustand nach dem AbkOhlen und AushSrten des Lotes 50. 
Der Zwischenraum ist vom Lot 50 gefQIlt und das Lot 50 hat sich mit der Metallisie- 
rung 56 des Loches 30 formschlUssig verbunden. Dies ergibt bereits eine form- 
schiQssige Verbindung zwischen der Leiterplatte 32 und dem Zapfen 28 in elner 
Ebene der Leiterplatte 32. Zusatzlich ergibt sich durch die Rastnase 52 ein Form- 
schluli in Richtung einer Langsachse des Loches 30, d.h. in eine Richtung senk- 
recht zur Leiterplatte 32. Insgesamt ist somit der Zapfen 28 in alien drei Richtun- 



gen des Raumes test mit der Leiterplatte 32 verbunden bzw. verrastet. HierfOr 
muBte jedoch, wle unmlttelbar erslchtllch, kelne Elnsteckkraft Oder Verrastkraft 
aufgewendet werden. Die Verrastung wurde automatlsch Im Lotvorgang herge- 
stellt. Zusatzllch 1st offensichtllch, dad die Verbindung zwlschen Zapfen 28 und 
Leiterplatte 32 toleranzfrel 1st. 
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Schutzanspruche: 

1. HF-Kuppler zum Verbinden eines Koaxialsteckers (38) mlt einer 
HF-0bertragung8leitung auf einer Leiterplatte (32), 
dadurch g e ke n n ze I c h n et, 

da& der HF-Kuppler wenigstens etn erstes Paar Federlamellen (12, 14), 
welches zum elektrischen Kontaktleren elnes Mlttellelters (40) des Koaxial- 
steckers (38) angeordnet und ausgeblldet 1st, sowle wenigstens eln zweites 
Paar Federlamellen (16, 18), welches zum elektrischen Kontaktleren elnes 
Aufcenleiters (42) des Koaxialsteckers (38) angeordnet und ausgebildet ist, 
aufweist, wobel wenigstens eine Federlamelle (12, 14) des ersten Paares 
an einem dem Koaxialstecker (38) abgewandten Ende eine Kontaktflache 
(24) zum elektrischen Verbinden des HF-Kupplers mit der 
HF-Obertragungsleitung auf der Leiterplatte (32) sowie zum mechanischen 
Verbinden mit der Leiterplatte (32) und wenigstens eine Federlamelle 
(16, 18) des zweiten Paares an einem dem Koaxialstecker (38) abgewand- 
ten Ende eine Kontaktflache (22,26) zum elektrischen Verbinden des 
HF-Kupplers mit einem Massekontakt auf der Leiterplatte (32) sowie zum 
mechanischen Verbinden mit der Leiterplatte (32) aufweist. 

2. HF-Kuppler nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Kontakt- 
flachen (22, 24, 26) der Federlamellen (12, 14, 16, 18) in einer Ebene paral- 
lel zur Leiterplatte (32) angeordnet sind. 

3. HF-Kuppler nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dad der 
Koaxialstecker (38) einen Gehausedurchfuhrungsabschnitt fur ein die Lei- 
terplatte (32) umgebendes Gehause (34) aufweist. 

4. HF-Kuppler nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich alle Federlamellen (12, 14, 16, 18) in ei- 
ner Ebene parallel zur Leiterplatte (32) erstrecken. 



HF-Kuppler nach wenigstens elnem der vorhergehenden AnsprQche, da- 
durch gokonnzolchnet, daB die Federlamellen (12, 14) des ersten Paares 
im Bereich der Kontaktflache (24) einstOckig ausgebildet sind. 

HF-Kuppler nach wenigstens einem der vorhergehenden AnsprQche, da- 
durch gekennzelchnet, daB die Federlamellen (12, 14 bzw. 16, 18) eines 
Paares an ihrem dem Koaxialstecker (38) zugewandten Ende voneinander 
weg abgewinkelt sind. 

HF-Kuppler nach wenigstens einem der vorhergehenden AnsprQche, da- 
durch gekennzelchnet, daB dieser ein Gehause (10) aufweist, welches al- 
io Federlamellen (12, 14, 16, 18) tragt. 

HF-Kuppler nach Anspruch 7, dadurch gekennzelchnet, daB das Gehau- 
se (10) als ebenes Bauteil ausgebildet ist. 

HF-Kuppler nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzelchnet, daB das 
Gehause (10) wenigstens einen Zapfen (28) aufweist, welcher sich von 
dem Gehduse (10) weg zum Eingriff in die Leiterplatte (32) erstreckt. 

HF-Kuppler nach Anspruch 9, dadurch gekennzelchnet, daB der Zapfen 
(28) zum Eingriff in ein Loch (30) der Leiterplatte (32) ausgebildet ist, wobei 
der Zapfen (28) wenigstens eine Rastnase (52) aufweist, welche in radialer 
Richtung bzgl. des Zapfens (28) Qber dessen AuBenumfang hinausragt, 
wobei die Rastnase (52) am Zapfen (28) derart angeordnet und ausgebildet 
ist, daB ein AuBenumfang des Zapfens (28) im Bereich der Rastnase (52) 
kleiner ist als ein Durchmesser des Loches (30) in der Leiterplatte (32), wo- 
bei ein AuBenumfang des in das Loch (30) in der Leiterplatte (32) hinein ra- 
gender Abschnitt des Zapfens (28) derart ausgebildet ist, daB sich zwischen 
einem AuBenumfang dieses Abschnittes und einer Innenwandung des Lo- 
ches (30) in der Leiterplatte (32) Qber wenigstens einen Teil des AuBenum- 
fangs ein derartiger Zwischenraum mit Kapillaritat fOr Lot ergibt, daB wah- 
rend eines LOtvorgangs auf einer Oberfl§che der Leiterplatte (32) befindli- 



ches Lot (50) durch Kapillarwirkung in den Zwischenraum hlnein und diesen 
ausfOllend eindringt. 

HF-Kuppler nach Anspruch 10, dadurch gekennzelchnet, daft die Rastna- 
se (52) am Zapfen (28) derart angeordnet und ausgebildet ist, dafi bei voll- 
standig auf die Leiterplatte (32) aufgesetztem Bauteil die Rastnase (52) in- 
nerhaib des Loches (30) in der Leiterplatte (32) angeordnet ist. 

HF-Kuppler nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzelchnet, daft der 
Umfang des Zapfens (28) in Langsrichtung Ober den gesamten im Loch 
(30) der Leiterplatte (32) befindlichen Abschnitt mit wenigstens einer Aus- 
nehmung (54) ausgebildet ist. 

HF-Kuppler nach wenigstens einem der AnsprOche 10 bis 12, dadurch ge- 
kennzelchnet, daft das Loch (30) in der Leiterplatte (32) metallisiert ist. 

HF-Kuppler nach wenigstens einem der AnsprOche 7 bis 13, dadurch ge- 
kennzelchnet, daft das Gehause (10) eine Ausnehmung (20) aufweist, in 
die freie, dem Koaxialstecker (38) zugewandte Enden der Federlamellen 
(12, 14 16, 18) hinein ragen. 





Fig. 3 
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